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DESCRIPCION GENERAL PROGRAMA JVP-8700

Programa para el control remoto del controlador / P-8700

¥v" Programa multi plataforma, funciona en Linux (debian 32 bits), Windows XP / Windows 7 (32bits).
¥" Férmulas con edicién de todos los parametros de peletedo con CODIGO / NOMBRE y grupo al que

pertenece.

¥" Mando para inicio automatico o control semi automatico con edicion de consigas por parte del

operador.

¥" Comando directos para arranque / detencion de motores, comando para manejo clapeta de

escape.

v' Gréficos en pantalla de Corriente motores, temperatura, %alimento y vapor para verificar la

trayectoria de la maquina durante el proceso.

¥" Archivos de auditoria formato texto por dia con informacién de los distintos parametros de trabajo

separados por lote.
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CONTROL REMOTO PELETEADO

Para el control remoto de peleteado, el sistema utiliza el controlador P-8700 y el programa en PC JVP-8700

Pasos a seguir para control semiautomatico remoto:
1. Con prensa detenida, ingresar a programa JVP-8700 seleccionar usuario.
2. Picar en Prensa / P-8700 ingresa a mimico de planta.
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3. En ésta pantalla:
1. Botdn Control Remoto debe estar pintado, indica que el programa va a tomar el control.
2. Botén Enclavado debe estar pintado.
4. En tablero prensa:
1. Verificar que programa actual =0 ( P=0 enlinea 1).
2. Habilitar controlador (entrada 1 = ON).
3. Colocar llave semis automatico / automatico = ON (entrada 13 = ON).
1. Esta llave en ON provoca que el equipo esté en proceso automatico, si JVP-8100 no esta
en la pantalla de control con botén Control remoto pintado, el equipo intentara iniciar
por sus propios medios cunado estén las condiciones.



4. P-8700 espera motores en marcha.
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5. Encender motores prensa y acondicionar.
|£/ Control prensa P-8700
Archivo  Fdrmulas  WVarios
rEstado equipo Eﬁ
Estado Proc.: MAMUAL
EFR Estado
CONTROL 0| Cantrol
FELETEADD O|Espera M1 = 0N MODUL
rDatog en P-8700
Nro. Formula: [0 | Lote Int.: |1 |
% Alimento: [0.0 | % Vapor: [0.0 | VAPOR
Comand d i 0.0% 5y
omandos mooo remoto |
s N —N\

6. Sino hay nivel en tolva, equipo queda esperando nivel activo.

7. Al detectar nivel, pasa al estado de vaciado del acondicionador donde espera un tiempo minimo
L1AC (en setero PARAMETROS / ACONDICONADOR).

8. Luego pasa a esperar la consigna del operador
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9. En éste punto el proceso puede tomar dos opciones:
1. Remoto manual controlado por el operador.
2. Remoto automatico (requiere un programa).



REMOTO MANUAL CONTROLADO POR EL OPERADOR

1. Ingresar la primera consigna de alimento (ejemplo 10%) y picar en Enviar consigna.
2. Controlar pasa a modo manual y activa salida a convertidor de frecuencia alimentador.
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3. Ingresar la consigna de vapor segun corresponda y picar en enviar consigna.
|£/ Confrol prensa P-8700 o= E

Archivo  Farmulas  Yarios

Estado equipo w

Estado Proc.: MANUAL

[_ER ] Estado

COMNTROL 0/Contral.

PELETEADO 0]Ctrl. rernoto modo manual MODULADOR
Datos en P-2700

Nro. Formula: [0 | Lote Int.: [z | H N1| @

% Alimento: [100 | % Vapor: [50 | VAPOR i . ‘x"‘*-x‘x ,_,./"'. ALIMENTO
Comandos moda remato T W\/\N@ S

L_2d

Mada Caonsigna E>
. — Ma
Control Remaoto % Alimenta: (100

Auta % Wapor: 5.0 25.0°C e e—e—e—o M3

{E)m2—{ 2094

. 1

Enclavadn

' O b (E)m
Farmula \
ESCAPE
[Seleccionefﬁrmula... L'“‘x //J
= .
Enwiar farmula VRI'%EMG

Ambas consignas se pueden enviar en forma simultanea.

Llevar la maquina a régimen en los pasos que se requiera.

Cuando la maquina esta en régimen y estable, tomar los parametros para armar un programa.
Continua en PASAR DE CONTROL REMOTO MANUAL A AUTOMATICO.

NoOR



ARMAR UN

A FORMULA

1. Con maquina en régimen picar en Formulas
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2. Aparece formulario de férmula.
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3. Ingresar valores para maquina a régimen donde:

1.

PRENSA: es el set de trabajo de la maquina suma de valores de M1 y M2 ¢j set de trabajo ideal

para la maquina en régimen = 200A

1. Set superior = 205

2. Set inferior = 185

3. Nota: se debe utilizar una banda de unos 20 a 30A totales para que la maquina se
estabilice en una zona de trabajo.

TEMPERATURA: es la banda de trabajo que indica el sensor de temperatura ej. 65°C.

1. Set superior = 68

2. Set inferior = 62

3. Nota: la temperatura se utiliza como parametro para poder dar o quitar vapor y el rango
puede ser amplio, el equipo siempre busca la condicion ideal como el medio entre superior
e inferior.

ALIMENTO VAPOR:

1. %AL 1: ingresar el valor inicial minimo para alimentador ejemplo 8%.

2. RAMPA 1: valor en segundos minimo para ir de %AL1 a %AL Final ejemplo 300.

3. %AL Final: es el valor maximo que puede tomar el alimentador para este producto logrando
las toneladas / hora de produccién ejemplo 38%.

4. %VAPOR: es el % de apertura de la valvula para %AL Final ejemplo 62%.
1. Este valor es una referencia y el controlador puede variarla en funcion de la corriente y

de la temperatura dando + o — vapor segun necesite.

4. NOTA: el resto de las opciones no se utiliza en éste controlador.
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4. Picar en Guardar nueva e ingresar nombre / cédigo.
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PASAR DE CONTROL REMOTO MANUAL A AUTOMATICO

Continua de REMOTO MANUAL CONTROLADO POR EL OPERADOR punto 7

Estando en proceso remoto manual, se puede pasar a automatico en cualquier momento, la secuencia es la
siguiente.

1. Seleccionar programa a utilizar.
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2. Picar en enviar formula, esperar unos segundos para que el equipo reciba la férmula.
3. Luego picar Auto.

4. El equipo pasa a control automatico.
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5. Para retornar a modo manual y tomar el control de alimento / vapor picar nuevamente en botén
Auto y el controlador retorna a remoto modo manual.



INICIAR UNA FORMULA EN MODO AUTOMATICO

1. Efectuar secuencia de arranque.
2. Cuando equipo se encuentra en remoto, espera inicio:
1. Seleccionar férmula a utilizar
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2. Picar en botén Enviar Férmula, esperar unos segundos.
3. Picar en boton Auto
4. Equipo pasa a control automatico e inicia secuencia de peleteado.
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5. Al desaparecer N1, el equipo efectua la secuencia de vaciado y queda en espera a que nivel
vuelva a estado activo.
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6. En éste punto se puede cambiar de féormula, quitar modo Auto (botdn) o dejar como esta.
7. Al aparecer nivel el equipo volvera a iniciar, quedando en estado espera inicio remoto,
volviendo a esperar una nueva férmula.
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1. Esta pausa permite el eventual cambio de férmulas al terminar una produccion.



